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Anwaltsakte: 47 376 XI 
Maschinenfabrik WIFAG 



Klemmyorrichtung zum Klemmen einer flexiblen Bespannung eines Zylinders einer 

Druckmaschine 



Die Erfiuadxmg betrifft eine Klemmvorrichtung eines Dmckmaschinenzylinders, die dazu 
dient, eine flexible Bespannung des Zylinders kleimnend an dem Zylinder zu befestigen. 

Eine Kleinmvorrichtung, wie die Erfindung sic betrifft, wird insbesondere fiir 
Gxmunituchzylinder und/oder Formzylinder von Rotationsdruckmaschinen benotigt, um 
ein Gummituch oder eine flexible Druckform, das oder die auf eine Mantelflache eines 
solchen Zylinders gespannt ist, an dem Zylinder unter Aufirechterhalturig der Spannung zu 
befestigen. Die Zylinder weisen einen oder meist mehrere axiale KanMe an ihrer 
Mantelflache auf, in dem oder in denen je eine Klemmvorrichtung gebildet ist. 

In einem aus der EP 0 856 401 A2 bekannten Beispiel ist an einer Mantelflache eines 
Druckzylinders ein axialer Kanal gebildet, der Kanalwande aufweist, die bis zu einer 
Kanaloffiiung an der Mantelflache des Druckzylinders je schrag zur Radialen unter einem 
spitzen Winkel aufeinander zulaufen. In dem Kanal ist ein Klemmkorper angeordnet, der 
den aufeinander zulaufenden Kanalwanden zugewandt entsprechend ebenfalls V-fiormig 
aufeinander zulaufende Seitenflachen aufweist. Der KlemmkSrper ist in Richtung auf die 
Kanaloffhung zu gespamit, so dass seine beiden aufeinander zulaufenden Seitenflachen 
gegen die im gleichen Winkel aufeinander zulaufenden Kanalwande gepresst werden. 
Zwischen einer der beiden Kanalwande und der zugewandten Seitenflache des 
Klemmkorpers wird ein Klemmspalt fiir die Bespaimung gebildet. Der Klemmspalt wird 
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mittels Stiitzkorpem, die quer zu dem Klemmkorper verstellbar angeordnet sind, 
eingestellt. 

Aus der DE 195 09 561 Al und der DE 200 22 737 Ul sind Klemmvorrichtiingen 
bekannt, die schwenkbar in einem Kanal eines Druckzylinders angeordnete Klemmnocken 
aufweisen. Die Klemmnocken sind auf einer drehangetriebenen Welle oder Spiadel 
gebildet. Durch Drehen der Welle oder Spindel sind die Klerrmmocken zwischen einer 
Klemmstellung und einer Freistellung hin und her schwenkbar. In der Klemmstellung 
bilden sie mit einer Gegenflache des Kanals einen Klemmspalt fur die flexible 
Bespannung. In der Freistellung ist die Bespannung von den Klemmnocken firei und kann 
von dem Druckzylinder abgenommen werden. 

Die bekannten Klemmvorrichtungen sind insbesondere in Bezug auf ihre Handhabung 
noch nicht optimal. 

Es ist eine Aufgabe der Erfindimg, eine Klemmvorrichtung fiir ein Klemmen eicter 
flexiblen Bespamiung eines Zyliaders einer Druckmaschine zu schaffen, die zum 
Klemmen der Bespannung einfacher als die bekamiten Klemmvorrichtungen handhabbar 
ist. 

Die Erfindung betrifft eine Klenunvorrichtung eines Zylinders einer Dmckmaschine, 
vorzugsweise einer Druckmaschine fur den Druck von groBen Zeitungsauflagen. Der 
Zylinder weist an seiner Mantelflache einen axialen Kanal auf. Die Klemmvorrichtung 
umfasst wenigstens einen Klemmkorper und eine Anpresseinrichtung fur den 
Klemmkorper. Der wenigstens eine Klemmkorper weist eine Oberflache auf, die in dem 
Zylinderkanal mit einer Gegenflache einen Klenmispalt fiir wenigstens ein, durch eine 
Kanaloffiiung ragendes Ende wenigstens einer flexiblen Bespannung bildet. Die 
Gegeniaache ist vorzugsweise eine von dem Zylinder selbst gebildete oder fest mit dem 
Zylmder verbundene Kanalwand. Grundsatzlich kann jedoch die Gegenflache in dem 
Kanal auch relativ zu dem Zylinder bewegbar sein, beispielsweise ihrerseits ebenfalls 
drehbar, um die .Einfiihnmg eines fireien Endes der Bespaimung in den Klemmspalt zu 



arleichtem. Von der Anpresseinrichtung wird eine Klemmkraft erzeugt, mit der der 
wenigstens eine Klemmkdiper und die Gegenflache gegeneinander gepresst werden, um 
d«i Klemmspalt zu bilden. 

Nach der Erfindung ist der wenigstens eine KlemmkSrper so gelagert, dass sein 
Schwerpunkt unter Aufirechterhaltong des Klemmspalts quer zu einer Langsachse des 
Zylinders in zwei nicht parallele Richtungen relativ zu dem Zylinder bewegbar ist. Der 
wenigstens eine Klemmkorper besitzt somit in der Querschnittsebene des Zylinders zwei 
Bewegungsfreiheitsgrade und druckt permanent gegen die Gegenflache. Wird das 
wenigstens eine Bespannungsende in den Klemmspalt eingeschoben oder eingezogen, so 
wird der wenigstens eine Klemmkorper gegen die Klenunkraft um die Dicke des 
Bespannungsendes von der Gegenflache weg bewegt. Wahrend der Verlagerung seines 
Schwerpunkts ist der wenigstens eine KlemmkSrper permanent an Lagerflachen abgestatzt 
und auf diese Weise gehalten. Die den Klemmspalt mitbildende Gegenflache bildet eine 
der Lagerflachen. Wenigstens zwei weitere Lagerflachen weisen winklig zu der 
Gegenflache und auch winklig zueinander. Vorzugsweise stiitzen und zentrieren genau 
drei Lagerflachen den wenigstens einen Klemmkorper. Bin Vorteil der 
orfindungsgemaBen Anordnung des wenigstens einen jaemmkSrpers ist, dass keine 
EinsteUarbeiten fiir die Herstellung des Klemmspalts erforderlich sind. Der wenigstens 
eine Klemmkorper muss nicht erst aus einer Freistellung in eine KlemmsteUnng. bewegt 
werden, sondem befindet sich stSndig in Klemmstellung. Das wenigstens eine Ende einer 
Bespannung kann in der Klemmstellung eingeschoben oder eingezogen werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrung umfasst die Anpresseinrichtung eine Lager einrichtung, 
die gegen eine von der Anpresseinrichtung auf den wenigstens einen Klemmkorper 
ausgeiibte Kraft quer zu der Drehachse des Zylinders bewegbar ist. Die Lagereinrichtung 
ist hierbei in eine der zwei Richtungen der Bewegbarkeit des wenigstens einen 
KlemmkSrpers bewegbar. Die Lageremrichtung stutzt den wenigstens einen 
KlemmkSrper in die eine der zwei Richtungen seiner Bewegbarkeit und fiihrt ihn in der 
anderen. Die Lagereinrichtung bildet dementsprechend eine Fiihrungsbahn, entlang der 
der wenigstens eine Klemmkorper gefuhrt wird. Die Oberflache des wenigstens einen 
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Klemmkorpers, die den BQemmspalt mit der Gegenflache bildet, kann selbst an der 
Fuhrungsbahn gefOhrt sein. Vorzugsweise bildet diese OberflSche des wenigstens einen 
Klemmkorpers jedoch nur den Klemmspalt und ist ansonsten frei, und der wenigstens 
cine Klemmkorpra- ist auf andere Weise an der Fuhrungsbahn gefOhrt, vorzugsweise 
mittels eines starr mit dem wenigstens einen Klemmkdrper verbundenen EingriffegUeds. 

Der wenigstens eine Klemmkorper ist an Lagerflachen abgestutzt, die vorzugsweise in 
dem Kanal des Zylinders gebUdet sind. Eine dieser Lagerflachen wird vorzugsweise von 
der bewegbar angeordneten Lagereiorichtung gebildet, die m diesem Fall in dem Kanal 
angeordnet ist. Die weiteren Lagerflachen kdnnen insbesondere von dem Zylinder selbst 
und/oder von einem starr mit dem Zylinder verbundenen Korper gebildet werden. 

Der wenigstens eine Klemmkorper ist in einer bevorzugten ersten Ausfuhrung im ganzen 
in die zwei nicht parallelen Richtungen bewegbar gelagert. Die Lagerung kann 
insbesondere eine schwimmende Lagerung sein, die vorzugsweise mittels der bewegbar 
angeordneten Lageremrichtung gebildet wird. In dieser bevorzugten Ausfuhrung kann der 
wenigstens eine Klemmkorper einstuckig und homogen aus einem einzigen Material, 
beispielsweise aus Stahl, gebildet sein. 

In einer altemativen, zweiten Ausfuhrungsform ist do: wenigstens eine Klemmk5rper 
zwischen Lagerflachen zentriert, die relativ zueinander nicht bewegbar sind. Eine der 
Lagerflachen wird wieder von der den Klemmspalt mitbUdenden Gegenflache gebUdet. 
Die wenigstens zwei, vorzugsweise genau zwei, weiteren Lagerflachen werden 
vorzugsweise von dem Zylinder unmittelbar gebUdet oder smd mit dem Zylmder starr 
verbunden. Der wenigstens eine KlemmkSrper kann in dieser Ausfiihrungsfonn einen 
zylindrischen Mantel aus einem elastisch nachgiebigen Material aufweisen, der einen 
harten Kern aus einem anderen Material umhullt. GrundsatzUch kann solch ein 
Klemmkorper auch gSnzlich aus dem elastisch nachgiebigen Material gebUdet sein. 
AUerdings wird ein barter Kern aus einem Material mit einer- im Vergleich zum Material 
des Mantels hoheren Dichte insbesondere dann bevorzugt, wenn die von der 
Drehbewegung des Zylinders bewirkte Zentrifixgalkraft zur Erhohung der Klemmkraft 




genutzt werden soli. Im Hinblick auf die zweite Ausfuhrungsform kann nicht mehr davon 
gesprochen werden, dass der wenigstens eiae Klemmkorper im Ganzen in dem Kanal 
bewegbar angeordnet ist. Allerdings ist zumindest noch sein Schwerpunkt in die zwei 
nicht parallelen Richtungen bewegbar. 

Bevorzugt wird es, wenn die den Klemmspalt mitbildende Oberflache des wenigstens 
einen Klemmkorpers so gefomat ist, dass sie zusammen mit der Gegenflache in der 
Querschnittsebene des Zylinders einen OfBaungstrichter bildet, der sich zu einer Offhung 
des Kanals bin weitet, um das Einschieben Oder Einziehen des wenigstens einen 
Bespannungsendes zu erleichtem. 

Die den Klemmspalt mitbildende Oberflache des wenigstens einen Klemmkorpers ist 
bevorzugt so geformt, dass die Klemmkraft auch im Falle einer elastisch nachgiebigen 
Oberflache oder/und Gegenflache zumindest im Wesentlichen nur entlang einer axialen 
Linie wirkt. Gegeniiber einem flachigen Kontakt kann eine vorteilhaft grofie spezifische 
Flachenpressung im Klemmspalt erzielt werden. 

Der wenigstens eine Klemmkorper kann im Querschnitt dreieckig oder viereckig sein 
dder eine andere polygonale Gestalt aufweisen und mit einer seiner polygonen Kanten den 
Klemmspalt mitbilden. Die polygonen Kanten sind vorzugsweise geringfugig gerundet, 
ohne dass hierdurch der Charakter als Polygon verloren geht. Die Anordnung ist femer, 
vorzugsweise so, dass eine linienformige Klemmkraft und der Offhungstrichter gebildet 
werden. 

Gegenuber einer polygonen Gestalt wird es jedoch deutlich bevorzugt, wenn die den 
Klemmspalt mitbildende Oberflache des wenigstens einen Klemmkdrpers rund ist. 
Vorzugsweise ist sie kreisrund. 

Die Bildxmg des Of&iimgstrichters unter Aufrechterhaltung des Klemmspalts bzw. der im 
Klemmspalt wirkenden Klemmkraft wirkt zwar besonders vorteilhaft mit der 
Bewegbarkeit des wenigstens einen Klemmkorpers in die zwei nicht parallelen Richtungen 



zusammen, bringt jedoch auch bereits ohne solch eine Bewegbarkeit, die den Gegenstand 
dieser Amneldung bildet, Vorteile. Die Anmelderin behalt es sich daher vor, die 
Kombination der beiden Merkmale auch ohne die besondere Bewegbarkeit des wenigstens 
einen Klemmkorpers im Rahmen einer eigenen Amneldung zu beanspruchen. Die 
Kombination der Merknude des Offimngstrichters und des permanent aufrechterhaltenden 
Klemmspalts wird femer durch jedes der hier beschriebenen Merkmale einzeln und in 
jeder Kombmation von EinzelmerkD:ialen vorteilhaft weitergebildet. In einer besonders 
vorteilhaften Variante des Offhungstrichters ist der wenigstens eine Klemmkorper um 
eine Drehachse drehbar angeordnet xmd weist um die Drehachse bevorzugt umlaufend die 
den Klemmspalt mitbildende runde Oberflache auf . 

Die runde OberflSche des Klemmkorpers ist so geformt und in Umfangsrichtung um die 
Drehachse des Klenmikorpers so weit erstreckt, dass der Klemmspalt bei einer 
Drehbewegung, die der KlemmkSrper zum Klemmen und Losen der Bespaimung 
ausfiihrt, erhalten bleibt. Die Klemmkraft bleibt wShrend dieser Drehbewegung bei 
imveranderter Kiemmspaltdicke zumindest im Wesentlichen die gleiche, vorzugsweise ^ 
nach GroBe xmd Richtung. Der Klemmkorper befindet sich in diesem Fall fiber den 
gesamten Drehwinkelbereich, uber den sich seine den Klemmspalt mitbildende runde 
Oberflache erstreckt, in Klemmstellung. Dies erleichtert die Einfuhrung eines freien 
Endes der Bespannung in den Klemomspalt. Falls der Drehwinkelbereich, ttber den sich 
die den Klemmspalt mitbildende Oberflache des wenigstens einen Klemtmkorpers 
erstreckt, ausreichend groB ist, kann in vorteilhafter Weiterbildung die flexible 
Bespaimung auch noch durch eine entsprechende Drehbewegung des wenigstens einen 
Klemmkorpers nachgespannt werden. Besonders bevorzugt erstreckt sich die runde 
Oberflache, die den Klemmspalt mit der Gegenflache bildet, fiber 360 Der 
Klemmkorper ist vorzugsweise fiber SSO"" um seine Drehachse drehbar. 

In bevbrzugten Ausfiihrungen ist die den Klemmspalt mitbildende runde Oberflache des 
Klemmkorpers bezuglich der Drehachse des Klemmk5rpers rotationssymmetrisch. 
Besonders bevorzugt ist der Klemmkorper als Kreiszylinder gebildet, und die runde 
Oberflache ist dementsprechend eine Mantelflache des Kreiszylinders. Dem Grunde nach 




kann in der rotationssymmetrischen Ausbildung der wenigstens eine Klemmkorper auch 
ein vom Kreiszylinder abweichender Rotationskorper sein, fells eine im Klemmspalt 
punktformige Klemmkraft gentigt oder gar gewunscht wird. In der 
rotationssynunetrischen Ausbildung bildet der wenigstens eine Klemmkorper 
vorteilhafterweise in jeder Drehwinkelposition uber eine voUe Umdrehung den 
Klemmspalt, wodurch Fehlbedienungen besonders sicher entgegengewirkt wird. 

Die Anpresseinrichtung ist vorzugsweise eine Federeinrichtung, die den wenigstens einen 
Klemmkorper und dessen Gegenflache gegeneinander driickt. Die Anpresseinrichtung ist 
vorzugsweise in dem Kanal angeordnet. Sie umfasst in der Ausbildung als 
Federeinrichtung wenigstens ein in dem Kanal angeordnetes Federelement, das an dem 
Zylinder abgestutzt ist. Ist der wenigstens eine Klemonkdrper drehbar angeordnet, so ist 
er vorzugsweise relativ zu der Anpresseinrichtung um seine Drehachse drehbar. 

In bevorzugten Ausfuhrungen sind mehrere Klemmkorper der beschriebenen Art entlang 
einer Welle oder Achse axial voneinander beabstandet angeordnet. Die Klemmk6rper 
konnen von der Welle oder Achse in einem Stuck gebildet werden oder aber auf einer 
Welle Oder Achse befestigt und in dieser Ausbildung vorzugsweise auf der Welle je 
verdrehgesichert und auf der Welle oder Achse zweckmafiigerweise verschiebegesichert 
sein. Bevorzugt sind entlang der Welle oder Achse mehrere Federelemente beabstandet 
nebeneinander angeordnet, um die mehreren Klemmkorper fiber die gesamte LSnge der 
Welle gleichmaBig gegen die Gegenflache zu pressen. Grundsatzlich ist es jedoch auch 
moglich, dass mehrere Klemmkorper der beschriebenen Art, die nicht miteinander 
verbunden sind, axial nebeneinander angeordnet und je mit eine Klemmkraft beaufschlagt 
werden, wie dies anhand eines Klemmkorpers beschrieben wurde. Falls die Klemmkorper 
drehbar sein soUen, ist altemativ zu der bevorzugten Wellenbildung auch die 
Drehlagerung auf einer Achse moglich. 

Der wenigstens eine KlemmkQrper imd die zusanmien mit ihm den Klemmspalt bildende 
Gegenflache sind zueinander vorzugsweise so angeordnet, dass die Klemmkraft eine 
Richtungskomponente hat, die in Richtung der Zentrifiigalkraft weist, die wahrend der 
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Drehbewegung des Zylinders wirkt. Bevorzugt wird es ferner, wenn der wenigstens eine 
Klemmkorper radial zu der Drehachse des Zylinders bewegbar ist. Bei der im Betrieb 
auftretenden maximalen Drehgeschwindigkeit des Zylinders ist der von der 
Zentrifugalkraft verursachte AnteU der Klemmkraft vorzugsweise wesentUch groBer als 
der von der Anpresseinrichtung erzeugte Klemmkraftanteil. . 

In den Ausfiihrungen. in denen der wenigstens eine Klenunkorper drehbar in dem Kanal 
angeordnet ist, kann eine Blockiereinrichtung vorgesehen sein. die in einem 
Blockiereingriflf den Klenmdc6rper mit dem Zylinder so verbindet, dass eine 
Ruckdrehbewegung des KlemmkSrpers verhindert wird. Der Blockiereingriff ist 15sbar. 
um das geklemmte Ende der flexiblen Bespannung wieder ans dem Klemmspalt 
herausziehen zu konnen. Solch eine Blockiereinrichtung kann insbesondere durch einen 
losbaren Freilauf gebildet werden, der die Drehbewegung des Klemmkorpers in eine 
Spann-Drehrichtung nicht behindert, den Klemmkorper jedoch gegen eine 
Rftckdrehbewegung blockiert. Eine schUeB- und losbare Reibbremse kami ebenfells die 
Blockiereinrichtung bUden. Vorzugsweise wird auf eine Blockiereimrichtung jedoch 
verzichtet, was insbesondere dami mSgUch ist, wemi die Zentrifugalkraft das Klemmen 
unterstiitzt. 

Aufgrund der erfindungsgemafien Ausbildung dreht sich der Klemmkorper in eine Spann- 
Drehrichmng, wemi das freie Ende in den Klemmspalt hineingedrttckt wird und walzt mit 
seiner den Klemmspalt mitbildenden runden Oberflache auf dem freien Ende der 
Bespannung ab. Wenngleich ein Drehantrieb des wenigstens einen Klemmkorpers nicht 
erforderUch ist. soil ein Drehantrieb jedoch nicht ausgeschlossen sein. Wegen der 
Auftechterhaltung des Klemmspalts fiber emen Drehwinkelbereich kann ein 
drehangetriebener KlemmkSrper dazu verwendet werden. em fteies Ende der flexiblen 
Bespamimig m den Klemmspalt einzuaehen und/oder aus dem Klemmspalt 
hinauszudriicken. Ein Drehantrieb kami gleichzeitig auch die genamite 
Blockiereinrichtung bUden. beispielsweise durch Selbsthemmung des Drehantriebs. Die 
Selbsthemmung kann beispielsweise durch Verwendung eines Schneckengetriebes erzielt 
werden. 




Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der &findung werden auch in den Unteranspruchen 
beschrieben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen eriautert. An dai 
Ausfuhnmgsbeispielen offenbar werdende Merkmale bilden je einzeln und in jeder 
Merkmalskombination die Gegenstande der Anspruche weiter. Es zeigen: 

Fig. 1 einen mantelflachennahen Teil eines Druckzylinders mit einem axialen 

Kanal, in dem cine Klemmvorrichtung nach einem ersten 

AusfOhrungsbeispiel gebildet ist. 
Fig. 2 eine Langsansicht auf die Klemmvorrichtung der Fig. 1, 
Fig. 3 einen mantelflachennahen Teil eines Druckzylinders mit einem axialen 

Kanal, in dem eine Klemmvorrichtung nach einam zweiten 

Ausfuhrungsbeispiel gebildet ist, und 
Fig. 4 einen mantelflachennahen Teil eines Druckzylinders mit einem axialen 

Kanal, in dem eine Klemmvorrichtung nach einem dritten 

AusfQhrungsbeispiel gebildet ist. 

Figur 1 zeigt einen mantelflachennahen Teil eines Druckzylinders i einer 
Rollenrotationsdruckmaschine fur den Offsetdruck groBer Zeitungsauflagen. Die 
Mantelflache des Druckzylinders 1 ist mit emer flexiblen Bespannung bespannt. Im • 
Ausfuhrungsbeispiel ist die flexible Bespannung ein Gummituch 2, das auf eine flexible 
Platte 3 vulkanisiert oder geklebt ist. Der Druckzylinder 1 ist dementsprechend ein 
Gtimmituchzylinder. Um die flexible Platte 3 mit dem Gummituch 2 auf die Mantelflache 
zu spannen, sind die beiden freien Bnden der flexiblen Platte 3 in einen Kanal 6 
eingeschoben und in dem Kanal 6 mittels einer IQenmivorrichtung klemmend befestigt. 
Die beiden geklemmten Enden miissen nicht die Enden der gleichen Platte sein und sind 
es m vielen AnwaadungsSllen auch nicht, beispielsweise, warn es sich bei dem 
Druckzylinder um einen Plattenzylinder handelt. Der Kanal 6 erstreckt sich axial, d.h. 
parallel zu einer Drehachse Dz des Zylinders 1 an dessen Mantelflache und bildet 
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unmittelbar an der Mantelflache eine enge Kanaloffhimg 7. Die Kanaloffaung 7 wird von 
zwei Begrenzungskanten Iv und 8n begrenzt, die sich in Umfangsrichtung axial parallel 
gegeniiberliegen. Falls der Zylinder 1 in die mit einem Pfeil angedeutete Drehrichtong D 
drehangetrieben wird, bildet die Begrenzungskante Iv die vorlaufende Kante und die 
Begrenzungskante 8n bildet die nachlaufende Kante der Kanaloffhung 7. Der Kanal 6 
verbreitert sich im Querschnitt von den Begrenzungskanten Iv und 8n zu beiden Seiten 
einer Radialen R auf die Drehachse Dz des Zylinders L Die Kanaloffhung 7 und die 
angrenzenden Kanalwande 4 und 5 sind im Querschnitt zu der Radialen R 
achssynunetrisch. Die in den Kanal 6 eingefuhrten Enden der flexiblen Platte 3 ragen 
fiber das Gununituch 2 hinaus. Das Gununituch 2 selbst ist in den Kanal 6 nicht 
eingefuhrt, sondem bildet an der Kanaloffhung 7 einen schmalen Schlitz, oder es stofien 
die beiden Enden des Gummituchs 2 uber der Kanaloffinung 7 aneinander. 

In dem Kanal 6 ist eine Klemmvorrichtung gebildet. Die Klemmvorrichtung umfasst 
mehrere- Klemmkorper 10, die axial nebeneinander beabstandet auf einer Welle 11 
angeordnet sind, die eine Drehachse Dk aufweist. Die Klemmvorrichtung umfasst ferner 
eine Anpresseinrichtung, die im Ausfiihrungsbeispiel aus mehreren entlang der Welle 11 
beabstandet nebeneinander angeordneten Federelementen 13 und einer Lagereinrichtung 
fOr die Welle 11 besteht. Die Lagereinrichtung wird von mehreren Druckstiicken 12 
gebildet, namlich je ein Druckstuck 12 pro Federelement 13 • Die Federelemente 13 
wirken je in radialer Richtung, bezogen auf die Drehachse Dz des Zylinders 1, uber die 
Druckstiicke 12 auf die Welle 11. Die Klemmkorper 10 werden durch die 
Anpresseinrichtung somit in der radialen Synmietrieebene des Kanals 6 nach radial 
auswarts gegen die Kanalwande 4 und 5 gepresst, die sich von den beiden 
Begrenzungskanten Iv und 8n aus je zu einer Seite der radialen Symmetrieebenen 
erstrecken. Die beiden Kanalwande 4 und 5 sind plan imd verlaufen je axial. Sie weisen 
aufgrund der Symmetrie je unter dem gleichen Neigungswinkel zu der radialen 
Symmeitrieebene, durch die sich die Radiale R erstreckt. 

Die Klenmikorper 10 bilden an ihren Mantelflachen S sowohl mit der Kanalwand 4 an der 
vorlaufenden Seite des Kanals 6 als auch mit der Kanalwand 5 an der nachlaufenden Seite 
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des Kanals 6 je einen Klemmspalt. Die Kanalwande 4 und 5 bilden in den beiden 
Klemmspalten die Gegenflachen fur die Mantelflachen S der Klemmkorper 10. In den 
zwischen der Mantelflache .S und der vorlaufenden Kanalwand 4 gebildeten Klemmspalt 
sind die beiden freien Enden der flexiblen Platte 3 eingeschoben und werden 2Avischen der 
Kanalwand 4 und den Mantelflachen S der BOiennnkdrper 10 mit je einer linienforaiigen . 
Klenmkraft F geklemmt. Das Einfiihren der Plattenenden wird durch die trichterformige 
OfEnung erleichtert, welche die Oberflache S mit der Gegenflache 4 bildet. 

Figur 2 zeigt die Klemmvorrichtung in einer Langssicht, wobei die Klemmkorper 10, die 
sie verbindende oder mit ihnen in einem Stuck gebildete Welle 11, die Druckstiicke 12 
und die Federelemente 13 in der Ansicht und der Zylinder 1 in einem Langsschnitt der 
radialen Symmetrieebene dargestellt sind. In Figur 2 ist der in Figur 1 abgebildete 
Querschnitt A-A eingetragen. Die Klemmkorper 10 sind je im gleichen Abstand entlang 
der Welle 11 gebildet oder auf der durchgehenden Welle 11 zweckmaBigerweise 
verschiebegesichert und vorzugsweise verdrehgesichert befestigt, Zwischen den 
Klenraikorpem 10 verbleiben schlankere Wellenabschnitte, in denen je eines der 
Federelemente 13 uber je ein Druckstiick 12 auf die Welle 11 wirkt. Die Federelemente 
13 sind in radialen Bohrungen des Zylinders 1 aufgenonmnen. Die Bohnmgen bilden 
gleichzeiiig Radialfuhrungen ffir die je als Druckfedem gebildeten Federelemente 13. Die 
Mittellangsachsen der kreisrunden Bohrungen sind jeweils Radiale R auf die Drehachse 
Dz des Zylinders 1, die sich in der radialen Symmetrieebene des Kanals 6 erstrecken. 

Die Welle 1 1 ist in dem Kanal 6 um ihre Drehachse Dk drehbar, wobei die Federelemente 
13 die Welle 11 fiber die Druckstucke 12 gegen die beiden Kanalwande 4 und 5 pressen. 
Die Kanalwande 4 und 5 und die Druckstucke 12 bilden im Querschnitt eine 
Dreipunktlagerung xmd insgesamt eine Dreilinienlagerung, durch die die Klenmikorper 10 
zentriert wird. Die KlemmkSrper 10 k5nnen an beiden Kanalwanden 4 und 5 und auch an 
den Druckstucken 12 abgleiten. Die freie Drehbarkeit der Welle 11 wird lediglich durch 
die Reibungskrafte in den drei KontaktsteUen behindert, aber nicht verhindert. Die 
resultierende Reibungskraft wird durch das Material und die Rauhigkeiten der 
Kontaktflachen und durch die von den Federelementen 13 auf die Welle 11 ausgeiibte, 
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^feende Ela.tizia«kraf. G b««imn.. Bn^prcch.,^ ™d die in d«n Kleam^ 
d» Kl«nm.6rpem 10 u.d der Kanalwand 4 a»f die Eodec der fleriblen Platte 
3 wirkende Klemmkraft F durch eine geeigae« Ma«rialwahl. Obem5che«bearbe.tung 
„M Federkraft ™«hgemaB eingestellt. WShrend d« Drehbewegung d« Zytoders 1 
wirf die Klemmtaaft F im Vergleich zum B»bem«md m den von der Zenuitogalkraft 
Z herritoenden A«eil erl^, der im Drucld^^ 
ubertrifft. 

Die Klenunlcsrper 10 sind je romtionssyn»ne«sch zu ihrer Drehachse D.. Im 
Aosffltaongsbeispiel ist jeder der Klennnkaiper 10 eta Kieiszylinder. 

einen, Gnn>dz»s«nd der Hennnvorriehtung, m dem der Drucl=^linder 1 nid^ 
bespanm Oder zunnndes. die flexible Bespann»ng 2, 3 noch nicht nnttels der 
K.enm.vorricb.ung geHenm« is.. verl»»l. die gemetasame Drehaebse Dn der 
Klen^kSrper 10. d.h. die Drehachae der WeUe 11. in der radialen Synnne«ieeb»e de, 
Kanals 6. Die von den Federele»e«en 13 aof die Welle 11 wirlceode Federloaft we^ 
^ za der Drehad^ dea Zylinders 1 durch die Drel>ad»e D. der Kleom^rper 10. 

Aufgrund der Ro»«ionas,nnne«e der M6rper 10 ist da. Mftegleichgewieht 
^„ der resumerend^r Federtoaft G der Federelemente 13 und den be.den 
reaulderenden Klen^Mfte F u»i P in den beiden Klennnspalten nn, den KaaalwSnden 4 
und 5 in jeder Drehwinkelposition der Rotationskarper 10 das gleaiie. 

Werden m dem vorstehend bescbriebenen Grond»smKl der HemmvorrieMung die 
beiden Enden der flexibien Plane 3 durch die Kanal6«i»mg 7 paraUel zu der vorlanfcndeo 
Kanalwaod 4 in den Klenunspal. zwischen den KlemmBrpem 10 und der Kanalwand 4 
bi^eingesehoben. so werden ae Federel.men« 13 em idein wenlg zusammengedriicia. 
und gleicbzeitig wird die WeUe 11 auf den Drucks«cken 12 ein wenig zur Se,« m 
Ricbbmg auf die nacblaufcode Kanalwand 5 zu beweg.. Die Druclcs«c.x 12 bUden 
die Welle 11 je eine axiale UgerflUche 9. relattv zn der die WeUe 11 und d.e 
Klemmkerpcr 10 paraUel verlagert werden k6nnen. In dem AusfOhrungsbeispiel sind d« 
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11 Die ^chea den Kle^^^^en. 10 verble«>e«ien scbla».eren Absctane der 

. T».«rfl5chea 9 abgleiten und/odet iibloUeii 
U bBdea EingrifisgUeder, dB aof den I^geiflad«a V a g 

U6nnen. Die l^germchea 9 insges^. ^ die Kanalwtode 4 und 5 bdden d^ 
linander w«ige l.,^. ^ ^ ^cUe U dreiec«>nnig s.ch 

l.gerfiM«a 9 dnrd. die Federelemen« 13 wird die WeUe U im G»zen m dem K^d 6 
ge,.«.. Die Pede.,e.e.e 13 »d die «ng de. -^J^^ 
^ „en^ 13 sind a„«eic^ s.«, ^ ^^--^^^ ^^^^ 

KleiDinzustand. in dem die flexible Bespaimung 2. 3 m dem Juemm^p 
SII^ 10 «». de. Kanalwand 4 geUe»n« i. »nd die WeUe U^«- 
^ .u d! Radialen R verl.ge« wu.de. verBuft die Drehaob^ D. der — xpe. 10 
S^n^et^eebene des Kanals 6 »i. eine. par.Ue.en ^ 

p^..e Ebene. die in. Qu«.cbni« der Figur 1 dnrob die » der Rad^ien R paraUele 

Gerade P reprasentiert wird. 

^ J .5.^ Refestiffune der flexiblen Platte 3 deren 
Von dem Grundrustand ausgehend. wird zur BefesUgung aer 

3pi« abge,^. vorian^^ Bnde in den ~paU — 

10 nnd der vorlanfenden Kanai^and 4 eing^- 
„ bef^g.. AnscbUeBe^i wird das na.Ma«^ ^ ^ ^ 
aie nacblaufende Begren^gskan« 8n dureb die KanalOftamg 7 m den Kan^ 
l^™^ebenMisinden«pal..d« — ^"^^ 
berL geidennn^n. vorlaufenden Ende der fiexibien Pla«e 3 gebddet ^ 
^eLbe. Bei beiden Ei^l^vorg^en dre. die WeUe 11 ^ ^ 
^rpem 10 nn. ibre Drebacbse Dk. -"^^ "^^^ 
eb^cbiebenden Ende der flexiblen Plat. 3 =a>roUt und a«f den ^''^ « 
aer nacblanfeoden Kanalwand 5 *g.ei.e.. Ans.a« die beiden Enden ^^^^^^l 
nacbeinaoder in den Klen>n..palt binein.us=bi*en. «>nnen be.de Enden ancb 
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je ~ auf me DrehaCe D. des ZyUnders 1, ^ 

^ die d^eb die Ha«e^e, ™se.ebene i^iCe des 

1 Die Kx«e. die a„f die Kle».k6n« 10 bzw. die Welie U w.ken bdden » 
L,l^d ^ i. — -1. w<*ei i. Be., a. de. Kie».^ — 
^ R^ezustand des Zyli:^r. ™d den ZnsOnden de, I>re««wegung d« Zy.™i« 
^sebieden werden n>uss, K.»ftedreiec^. die s«« .ongmcn. .ta ^ 

I O^iee. biidenden .w. . den nn— cben 

si»i. ^ ilne Kicbmng nicb. verlnde.. Znr Verein^cbung «ag, fencer ^ 
1 Klennn^ F bei gegebener Spaiuiic^ aufgrund der Ro«nnnetne ^ 
Ln^a^ 10 in jede. D^wini^eiposi^ d« Kiennn,.^ 10 - 
lo^tesondere nn»s niebt daranf ge.ch.et werden. dass die Kle^n^xper 10 m en.er 
D— .position be^nden. AnC i^.ei. en^iit die » 
^ilung nnd Freia^Unn, der Kiennnvoniebmng. Ebenso W das Abneinn^ ^ 
ae^^lenPla^S^tde.— b.e.ei.Me«.Wede,«.dasKien^ 

sind Manipulaaonen an der Kie^vo.« sen,s. 
«S^en die geklemn-cn Enden der » Plafe 3 doxeb be^cam^ 
^lebbn^. beispieiswci. eine S«^— ■ - den> Kiennnspait gezogen 




werden. 



Die Weue 11 ^ iedoeb, n-nsa abe. niob. drebange^ieben werd«. FalU d.^' U 
Oder gegebenenfaUs Ube. eine Hand..bel d«bangc»eben ^-^^ 
Enaen der flexiblen Plane 3 aucb dnrcb die Oder — ^ 

O^^egnng de. Weile 11 in den —al. gezogen nnd ana de. Klennnspal. 

gedriickt werden. 

Zn der Geome«ie nr^ den Abnressungen ^ beispieibaft «^ gesagt dass ^ 

Kanal^ffi^ung 7 in O^^gsriebmng eine Spaltbrei. von 1 bis 2 - JP^"-^ 
1 5 nm. hat. Der Dnrcbmesser der Klenm,K>rper 10 betrSgt zwrscben 20 und 30 nnn. 
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60° und hdchstens 90° betragen soUte. 

U« die Moomg. aer ™«ricW«ng za «.eich.en>. »ird d.r Kanal 6 to einer a^^ 

Ka^ 6 ... U> die A»sneb»ung is. ein P«Us«. 8 pa.gen» ei^ese«. I>- « 
biidet die Kanalw^nde, i^s^cre die Kanaiwa^ 5. z» de. ei«. Se«e der «^en 
S^^ieebene des Kanais 6. Die Kanaiw^e » de, a^ Sei« d« ,ad.a.^ 
^„iee.«>e we.de. —a, von den. Zyiinde. 1 
A^^n^beispiei handelt es .ieh insbesondere un. die den — palt nn«,Ud^. 
vorlanfcnde Kanalwand 4. Das 8 biide. feme, einen in U„tfangsrichan« 

Abschni« de. ZyU^ienoan^lfflohe einscidieBUd. de. nachl^fend- Beg.en^s^« 
Sn der Kana.6«nn.g 7. Die Ausaebnung in den. Zyiinder 1 weist in Unrf^gjnch«n.g 
eine ausreichend gn>6e Ers»ecta« auf . nn. das Eins«en de. ^'^^^ 
ae. die Klen»*6n,er 10 bUdenden WeUe U za «n.5gUcl.en. Das mm^ 8 s«to« d.e 
gesan^e Anordnung in. Kanal 6. Eine Beso.^e*ei., die im Zusammenbang nn. d™ 
we^len soU. is. das vereinfach.e Fonnen de. Ausnehnn^ nnd des 
Fonsacfe 8. Die Ausnebn^nng i^ ala ge.ade Rech.ec,a.n. gefonn.. beispi^ 
eingeMst. Die eine de. beiden parallelen Sei^nwSnde de. Rechtectau. bdde. d.e 
Gegenfl^ 4. Aueh das PaUs«iclc 8 zeicbne. sich durch einfech zu formende 
Rechtecton^n ans. i.sbeso.*.e is. eine nach zwei Seiten oflene g*flde. -n 

de. zwei SeitenwSnde des rais«icks 8 rechtwinfflg znsan«nenla„fcn. Die nach tad«l 
einwws weisende diese. beiden Seitenwtode bilde. die Gegenffld« 5. Ube. die ande.e. 
^ .adial auswWB weisende Seitenwand de. Innenl.an.e is. das Pmisdlck 8 an den. 
Zylinde. 1 nn«els Scteauben befestigt. Auf diese Weise Icann anch in. Be«Kh des 
ponsac, 8 eine nich. du«l*roci«ne. glatte Manteloberflache des Zylinde.s 1 e*al.en 
werden. 

Hgu. 3 zeig. eine Klennnvoricbtung nach einem zwei«en Ausfflhxungsbeispiel. 
Diejenigen TeUe de. Klennnvo.™. die die gleicbe P»nWon wie entspreohende 
TeUe des e.sten Ausfflbnnigsbeispiels ertUlen. sind nn. den gleicben Bezugsze.chen 
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Wene II ^t^cei^ander angeord^. sind ode. etae WeUe gle,etana6^ 

IC^de. ode. ^ird in den. Kanal 6 <,«r zu I^s- und n.e^ohse 

"rgleitge^nt ™a we^ oder wird von eben^Ois eine. U.^ von 
^ gleitgennm _ „ „.en die vorlanfcnde Kanalwand 4 

Fedetelemenlen 13 ttber je em Dtuctatock 12 gegen 

Less. .0 dass den, Grunde na* in gleicl.er Weise v,» be. den. J»en 
CU-ispie..wisc.enderKanal.and4nndden,aei,z,lind.^M3n»m^ 

^rZnJper 10 ode. de. Man««ci.e S des ein^igeu ' « - 

l^nnige. Uide Enden de. » PlaOe 3 gebUde. wnd. Anch nn 

^i:e.nnngs..!ispie. de. Klen»spa.t in .ede. s.«^ d. 

10 Ode. dee Klenn.^^a 10.g.eic..e.n^ ge|.de.. Al«^^ 

„.pe. 10 Ode. ^ de. ^-"^IZl^^^ 
..anslativ beweg, we.den. Sowei. Unte.«=!nede zn de. Hennnvom* g 

A..«b™ng.beispiels be«ehen. sind die Un^rscMede »f d. nn^e.^ 
Al^unibei^id «e«.e Geon.e«ie des Kanaia 6 zn*— • - - - 
de. QueractoiBsdantelhmg de. Fig." 3 e.lceni.bai sbkI. 

4 zeig. eine Klennnvomch»ng nad. elnea. dri«en Auafflnungsbeispiel. Auoh in. 
Figur 4 zeigi ciuc Ausfiihruiigsbeispxels 
dritten AusfDtamgsbeispid wetden die Bezngszeichen des cs.™ A 
ve^ende., sowei. die be.«fl^ Toil. de. Kle^nmvonicMnng d.e I^on^ 
e„tsp.echende TeUe dea e.steo Ans«te»ngsbeispiels erfDUen. So«en zun. d.«en 
::::Xbei.pie. ... Cgen^iliges e.«n.en «i.d. soUen die A— » - 
e.sten AusflUnungsbeispiel auch ffl. das dritte Ausfflhrungsbeispiel gel«n. 

IMe „o..ic..«ng de, d.i«en Ans^beispiels nn.^< "'^^^f^^ 
10 die wie in. e.«en AnsJObnmgsbeiapie. z« eine. WeUe z^a.nn.enge,ass, od^ en»^M 
!.lal voneinande. beabs^ndet in den. Kanal 6 angeo.dne. sein .5nne. Es ,.ann an^ 
telage^ende WeUe .ni.Ube.ib.ge.an.Unge ^^n. ~e. e^ 

in Widen wie dies im Ubngen auch im ersten 
einzigen Klemmkorper 10 bddea, wie ui 
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Ausfuhrungsbeispiel und wie erwahut im zweiten Ausfuhrungsbeispiel der FaU sein kann. 
Im Unterschied zu dem ersten AusfOhrungsbeispifil imd auch zu dem zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel werden die KlemmkSrper 10 oder der einzige Klemmkorper 10 
jedocb nicht im Ganzen verlagert. wenn die Plattenenden geklemmt werden. Die 
Klemmkorper 10 oder der Klemmkorper 10 sind oder ist namlich zwischen LagerflSchen 
4, 5 und 9* zentriert nnd gehalten, die ausnahmslos relativ zu dem Zylinder 1 nicht 
bewegbar sind. Die Gegenflache 4 und 5 entsprechen denjenigen des ersten 
AusfOhrungsbeispiels. Die Gegenflache 9' wird von dem FuUstuck 8 gebUdet. Diese 
LagerflSchen 4, 5 imd 9' k5nnen ihre Lage relativ zueinander nicht verandem. Im 
Folgenden sei beispielhaft angenommen. dass die Klemmvorrichtung mehrere 
Klemmkorper 10 nebeneinander umfesst, die nicht miteinander verbnnden smd. 

Um die Plattenenden in den Klemmspalt einfuhren zu konnen, den jeder der 
KlemmkSrper 10 mit der Gegenflache 4 bildet, ist jeder der Klemmkorper 10 an der den 
Klemmspalt mitbUdenden Oberflache S elastisch nachgiebig. Die Klemmkorper 10 
kSnnen ganzlich aus einem entsprechenden Material bestehen. Im Ausfuhrungsbeispiel ist 
jeder der KlemmkSiper 10 jedoch als VerbundkSrper gebildet. der aus einem Mantel 10a 
aus einem elastisch nachgiebigen Material und emem Kern lOi besteht. den der Mantel 
10a konzentrisch zu der Schwerpunktachse SP dicht umhullt. Das Material des Kerns lOi 
ist hart und weist vorteilhafterweise eine groBere Dichte als das elastisch nachgiebige 
Material des Mantel 10a auf. so dass die Dichte der Klemmk6rper 10 im Vergleich zu 
einer im ganzen elastischen AusbUdung vergroBert werden kann. Der von der 
Zentrifixgalkraft herrfihiende Anteil der Klemmkraft kann hierdurch vergroBert werden. 
Das elastisch nachgiebige Material des Mantels 10a und die Geometrie des Kanals 6 
sowie der an der Oberflache S gemessene Durchmesser der KlemmkSrper 10 sollten so 
beschaffen und bemessen sein, dass die KlemmkSrper 10 um die Schwerpunktachse SP 
drehen konnen, wenn die Plattenenden in den Kleminspalt eingefOhrt werden. Unbedingt 
erforderlich ist dies jedoch nicht, 

Obgleich aus den Figuren 1 und 4 bereits ohne Weiteres ersichtlich, soU zu den 
Klemmvorrichtungen des ersten und dritten AusfOhrungsbeispiels noch erwShnt werden, 



18 



dass sie den gleichen Klemmspalt sowohl mit der GegenflSche 4 als auch mit der 
gegeniiberUegenden Gegenflache 5 bilden. Die Plattenenden einer flexiblen Bespannung 
2, 3 Oder von zwei unterschiedKchen, flexiblen Bespannungen 2, 3 konnen daher 
waMweise in den mit der GegenflSche 4 gebildeten Klemmspalt oder in den mit der 
Gegenflache 5 gebildeten Klemmspalt eingefuhrt und dort geklemmt werden. Die 
Wirkung der Klemmvorrichtung ist unabhSngig von der Drehrichtung des Zylinders 1. 



Anwaltsakte: 47 376 XI 
Maschinenfabrik WIFAG 



Patentanspruche 



1. Klemmvorrichtung zum Klemmen einer flexiblen Bespannimg (2, 3) eines Zylinders 
(1) einer Druckmaschine. der an emer MantelflSche einen axialen Kanal (6) 
aufweist, die Klemmvorrichtung umfassend: 

a) wenigstens einen KlemmkSrper (10), der erne Oberflache (S) aufweist, die in 
dem Kanal (6) mit einer Gegenflache (4) einen Klemmspalt fiir wenigstens ein 
durch eine Offoung (7) des Kanals (6) ragendes Ende der Bespannung (2, 3) 

- bildet, 

b) und eine Anpresseinrichtung (12, 13), die den wenigstens einen Klemmkorper 
(10) und die Gegenflache (4) mit einer Ki&msis^i^r^^g^o^smidsq^^ 

c) wobei der Schwerpunkt (SP) des Klemrnkfirpers (10) unter Aufrechterhaltung 
des Klemmspalts quer zu einer Drehachse (Dz) des Zylinders (1) m zwei nicht 
paraUele Richtongen relativ zu dem Zylinder (1) bewegbar ist. 

2. Kl«mnvorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekemizeichnet. dass die 
Ai?)ressemrichtung (12, 13) erne quer zu der Drehachse (Dz) des Zylinders (1) 
bewegbare Lagereinrichtung (12) umfasst. die den wenigstens einen KlemmkSrper 
(10) stiitzt und in einer der zwei Richtungen der Bewegbarkeit fOhrt. 

.3. Klemmvorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lagereinrichmng (12) den wenigstens emen Klemmkorper (10) quer zu der 
Drehachse (Dz) des Zylinders (1) und quer zu einer von der Anpresseinrichtung 
(12, 13) auf den Klemmkorper (10) ausgeiibten Kraft (G, Z) fuhrt. 



4. Klemmvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet. dass in den Kanal (6) wenigstens drei, vorzugsweise genau drei. 
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1, rd 5 9- 4 5 9') gebUdet sind. die den wenigstens einen 
bewegbar lagern. 

L aie Gege^fUchc (4). die den Kl«n=.palt bUden. sid. der 0«»« (7) de. 
Kanals (6) trichterf5nmg Sffiaen. 

gete^iCu^. dass die den Klen»»paU OberfUche (S) des 

wenigstens einen KlennnkSipera (10) rand ist. 

, Kle™>vo*^snachden.vo*erge.^denAnspn^.aad«.ch.e^^ 
aas, d.. wenigstens eine Klen^«n.« (10) - ei« D,ei.^ 0^) ^ 
„ is. nad dass die rande Oberfiache (S) so gefonnt nnd m 
gelagett is KJennnkBrpers (10) solch eme 

Umftngsriditimg ran die DteMcnse (lk, nm„m die 

anfWeist. dass bei eine. DreKbewe^ des Kle»n,.o 

Dieliadise (Di) der Klenmispalt Hhalten bleibt. 

8 Klenm^vomcbtung nach dem vorhergehenden Ax»prad>, dadurd. gelcennzeidmet. 
~ Le -e.-- (S) des Klennn^tpe. (10) be^gUC de. Drei^acbse 
(a,) des HemraWipm (10) rotaiionssynmietnsch ist. 

KleonnvoniC-nng naeb einen. de. v».i.e.gehenden M^. ^ 
geuennzeicbne.. dass de. wenigstens eine «.pe. (10) reiauv ^ 
Anpresseinrichtung (12. 13) nm eine D«hacl«e (D.) drehbar 

.CKlen-n^vcicbtung nacb den. vo.be.gebenden Anspracb. ^"^^ 
^ aie Anpresseinricb^ng (IZ, 13) eine Federeinricbbntg tst. d,e nut en». 
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. Elastizitatskraft (G) wahrend der gesamten Drehbewegung. bei der der Klemmspalt 
erhalten bleibt, auf den wenigstens einen Klemmkorper (10) wirkt. 

U.Klemmvorjichtuiig nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass die ABpresseinrichtung (12, 13) wenigstens ein in dem Kanal 
(6) angeordnetes. Federelement (13) umfesst. das an dem Zylinder (1) abgestutzt ist. 

12. Kleinmvorrichtung nach emem der vorhergehenden Ansprildie, dadurch. 
gekennzeichnet, dass die Anpresseinrichtung (12, 13) auf den wenigstens einen 
Klemmkdrper (10) eine Elastizitatskraft (G) ausiibt, die radial zu der Drehachse 
(Dz) des Zylinders (1) weist oder zumindest eine Radialkomponente aufweist. 

13. Klenmivorridxtung nach einem der vorhergehenden Ansprttche. dadurch 
gekemizeichnet. dass eine Welle (11) den wenigstens einen KlemmkSrper (10) m 
einem Stiick bildet oder den wenigstens einen Klemmkorper (10) trSgt und dass 
wenigstens ein Federelement (13), das in dem Kanal (6) angeordnet ist. so auf die 
WeUe (11) wirkt, dass der wenigstens eine Klemmkorper (10) gegen die 
Gegenflache (4) gepresst wird. 

M.Klemmvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekemjzeichnet. dass die Anpresseinrichtung (12. 13) in dem Kanal (6) vorgesehen 



ist. 



15. Klemmvorrichtung nach emem der vorhergehenden Anspruche. dadurch 
gekennzeichnet. dass der wenigstens erne Klemmkorper (10) relativ zu der 
Anpresseinrichtung (12, 13) quer zu einer von der Anpresseinrichtung (12. 13 
ausgeabten Kraft (G, Z) bewegbar ist. 

16. Klemmvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. dadurch 
gekemizeidmet. dass an einer vorlaufenden Seite des Kanals (6) und einer 
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eine Gegenfl^l^e (4, 5) «r den wenigstens eineaiaenunlcorp^^ 

n KlennnvorriCtung nac. den. vorherge.enden Anspruch. dadurch ge.«^ichn^. 
n.Klenmxvomc g wenigstens einen Klenunkorper (10) 

dSss die Anpressemnchtung (12, 13) aen we g l^analseite 

woft ^TT^ aecen die an der vorlaufenden Kanalseiie 

gleichzeitig mit der Klenunkraft (F) gegen dx . 

eebUdete Gegenfiaclxe (4) und mit einer Presskraft (P) gegen die 
gemaeie vjcg ^^^^ ^jej 

^htoftKien lUx^lsette gebadete Gegenflache (5) pre^t, w 

Anprcseinricbtu^s (12. 13) »f ^ ^--^ ^^^^ '^'^ 
d„ Kleouokraft (R d« PreesWl (F) eta K*»«tei«* bfld«. 

Kanslsei^ getme. (^genfllche (5) .o .efo™. « 

^ Kl^on^er (10) geg» be«e Gegenfl^hc (4. 5) ^ 

^e^taWeseamchender glekihenKraftOF, P) geprcs^w-rf. 

,. da vothergehenden AnsprOche, dadurch 

''■"'^'^J^^, r aO) a^dal 

Ibeoeinandc. a^«.rdnet -nd das, mebr«e Federeien««e (13) vo^ 
^ aie in d«n Kanal (6) emlang etaer g«neinsamen X^sachs. (D.) ^ 

Klennolcsrper (10) wixken, ™ die Kleo^ntaaf. W 

«,.„o„icMa«g naC de. vo.«.ge.e^« A^- ^^^^^ 
^ «e Klenm^orper (10) auf ^ Achse od« v»zagswe«e WeUe (11 ut^ 

■ w,,., fl U eebUdet wetden und dass die Federelemente 
Oder anstockig von emei WeUe (11) gebiioet weta ^ „ , wi- 

(13) so a„f die WeUe (U) wirken. dass ^ die l^e de. Wette (11) erne 
gleichmSBige Klemmtoaft (F) erzeugt wird. 
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Ude. ist. und wenigs^^ ein in die A»«« ei^»emcs 

^ ^^.or^ -aC 0- vor.e,gei««de„ Ansp^C, dad^C ge^i^ 
die Aus« ei» gerade A^. vor»g.we.= P"^^ ^ 
ist, die win^eUg » eine. »f die n.i.c,.e p.) des Z^^^^^ 

„en Radiale. (R) weisea „»1 von deoen eine die Gegen^ache (4) ode. en. 
a^ereC5ege=ffld«fflxdenweni«9enseinenKlennnl=8rper(10)bddet. 

.3.„o,.*»« nacb einen, de, .«ei v«,«.gehe»»en 

gekennzeich^t. da. das mis«c. (8) eine naeh zwei Ungsse^ des » 

lenfl^ (5) ^ den wenigs^ns einen Klen^5,i«r (10) bUdet, »obe. d.e 
^ Jigs^eise ^ .wei PU^. «c.->-^ — — 
Oberfiachen des Pttllstacks (8) gebildet ist. 

,.1, einem der vorhergehenden Ansprache, dadurch 
24 Klemmvorrichtung nach emem aer vui & 

ge^ici^e., dass der Kanal (6, sic. von de. K^e«a»ng 0) - - 
Lsoi»i« zu beiden Sei«n de. K^affi^ng C7) verbr«^. so da. ^e 

(Iv, 8n)gebUdetwird. 

^ Klen^nvorricbtung nach wenigstens einem der vorbergehenden AnsprUcbe. dadur* 
JZ^eiobne., dass der wer^tens eine Klen^r dO eine Dre^e.e.ng^ 

^^eico^U is. nnd in eine. .sbaren Bioc^ereingriS eine Dr^e^ des 
JiU- einen Klenunkarpcrs (10, gegen die Spann-Drebricb«ng verbn»ier.. 
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26. Klenmivorrichtung nach dem vorhergehenden ABspruch. dadurcli gekennzeidmet. 
dass eine Reibbremse oder ein gegen die Spann-Drehrichtung bloclderender 
Freilaaf die Blockiereinrichtung bildet. 

27. Klermnvomchtung nach einem der vorhergehendea Anspriiche. dadurch 
gekeimzeichnet, dass der wenigstens eine Klemmkorper (10) drehangetrieben ist. 



Anwaltsakte: 47 376 XI 
Maschinenf abrik WIFAG 



Zusammoifassaiig 



mpmrnen einer flexiblen Bespamiung (2. 3) eines Zylinders (1) 
BLemmvorrichtung zum Klemmen erner iiexiu f „„fweist die 

Druc^chine. Oer an einer Man^lMche einen axuaen Kanal (6) anf»e^. 

Kl«mnvomel.«ng»n*««4: ^^^^^^ ^.^ ^ 

,^ wenisstens anen Ktemmkoiper (10), der erne uuw. . . ^„ 

Tc. cine 6,^S (7) ^ Kanals (6) ^enocs B-^ acr Bcspann^g (2. 3) 

""^^ . no K\ die den wenigstens dneH BemmkBipra 

b) «nd eine Anptesseinnditung (12, 13), die oen w b 

(10) .nd die (Segenflacl^ (4) ™. einer Klen«*raft (F) gegenen^^^ 

' r^ennn.p3«s.^»einerDre..^P^)-ZyUMers(l).n.wern.^ 
parallele M<±mngen relallv » dem Zylinder (1) bewegbar m. 



Figur 1 



